


A laminacdo, assim como o processo de
trefilacdo, sdo operacdes de
conformacdo mecanica do produto
semiacabado, subsequente ao processo
de lingotamento continuo. Através de
sucessivos ciclos de deformacao
plastica e tratamentos térmicos a
microestrutura do aco é refinada e o
produto seguird especificacoes
geométricas (chapas, vergalhdes, tubos,
arames, etc.) de acordo com a

necessidade de cada cliente,
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Com a gama de consumidores cada vez
mais exigentes, o processo de laminacao
necessita de um controle rigoroso de
seus parametros, e principalmente
condicdes adequadas dos cilindros e

rolos de laminacdo.

Para que estes componentes estejam
dentro das tolerancias permitidas, o
desgaste na superficie deve ser minimo,
caso contrario, a perda na qualidade e

na produtividade tomarao rumos

indesejavies. D
]
RIJEZA

metalurgia



AFINAL, COMO O
DESGASTE OCORRE?

A conformacdo é resultante da acdo direta de
dois rolos, ou seja, o material é submetido a
altas tensdes compressivas e na superficie
ainda altas tensoes cisalhantes, resultante do

atrito rolo/material.

Esse atrito associado ao movimento relativo e
as altas pressdes acarreta em deterioracdo da
superficie através de perda de massa,

conhecido por desgaste por abrasio.




_‘ . Se o processo ainda for realizado
em temperaturas acima da faixa
de recristalizacao (laminacao a

guente), a alta dureza dos 6xidos

ocorréncia de sulcos e trincas
térmicas, transferindo estes
defeitos para o material a ser
laminado. Estando fora das
tolerancias, este material devera
ser descartado.
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E IMPORTANTE SABER

Nem todos os rolos da mesa de laminaciao sofrem a mesma

intensidade de desgaste.

Além do custo pelo descarte de pecas, ha o retrabalho, a troca
dos equipamentos defeituosos e parada na produtividade para

reparo dos danos.

Solucoes bem pensadas reduzem os custos da
manutencio, aumentam a qualidade dos produtos
acabados, aumentam a disponibilidade de planta e os

indicadores de manutenciao, como MTBF e MTTR.
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FIQUE POR DENTRO

A reducdo do desgaste pela aplicacdo assertiva de

revestimentos pode aumentar a vida atil de equipamentos em

Revestimentos a base de carbonetos proporcionam

aumento de durabilidade em

em relacdo a revestimentos tradicionais
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Contamos com profissionais qualificados e um Centro de Pesquisa que

permite testar materiais e revestimentos que melhor possam atender sua

necessidade, simulando as condicdes reais de trabalho dos equipamentos.
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EXEMPLO

A aplicacdo de revestimento de
RW 1000 em uma chapa de
desgaste aumentou o seu
MTBF em 1000%, reduziu a

necessidade de substituicdo de

120 pecas no ano e reduziu o

custo anual de aquisicdo em
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https://www.rijeza.com.br/

