


Generalidades

O revestimento de Niquel Cromo é Quando aplicado por aspersao termica,
caracterizado pela excelente resisténcia a exibe microestrutura densa, de baixa , _ ;
corrosao, abrasao e erosao em altas  porosidade e com excelente grau de £ B 3 t 4 Ul B %
temperaturas (850°C). Devido a sua boa  acabamento. Pode também ser fundidoapds % | % E F Lo s L T
tenacidade € bastante utilizado como aplicacao por aspersao para melhorar suas & A % & A ik
revestimento para recuperacao dimensional propriedades de adesao e dureza S
de pegas. 100 pm

Composicao Quimica Resisténcia a Corrosao

| | O revestimento de Niquel Cromo possui excelente

Ni Cr S| Fe B C resisténcia a corrosdo em altas temperaturas,

. pruncipalmente em ambientes com NaCl. Porem, €
NiCr Rem. 16 4 4 3,5 0,8 limitado em ambientes de HCI.

Pode ser utilizado tambéem como substituto do cromo
duro, sendo menos propenso a microtrincas devido sua
maior densidade.
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Adesao Resisténcia a abrasao

O revestimento de Niquel Cromo possui valores de ades&o ao substrato O Niquel Cromo possui boa de resisténcia a abrasao, propriedade avaliada através de
superiores a 10500 Psi (72 MPa). O ensaio & realizado de acordo com a ensaio de acordo com a ASTM Gb65 em temperatura ambiente. Porém, o melhor
norma ASTM C633 desempenho desse material no que diz respeito a resisténcia a abrasao € quando exposto a

temperaturas mais elevadas. A avaliacao € realizada por perda de volume da amostra por
minuto de exposicao.
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Principais aplicacoes:

As principais aplicagcdes envolvem casos que necessitam resisténcia desgaste e hastes de compressores. Em aciarias € bastante utilizados em
a abrasao e/ou corrosao, principalmente em temperaturas elevadas bombas centrifugas e trocadores de calor, ferramentas de forjaria além de
(850 °C). Dentre elas: Componentes de industrias de petroleo e gas, ser um revestimento muito utilizado para recuperacdo dimensional de
como valvulas de gaveta, pecas de caldeiras, buchas, aneis de componentes.

Aneéis de pistao Matriz de forja a quente
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Onde nao aplicar:

Quando ndo fusivel, o
revestimento de Niquel Cromo
ndgo € recomendado para
aplicag0es sujeitas a impacto
Severo.

Também nao é recomendado
para aplicagoes em ambientes
de acido aceético e acido
cloridrico (HCI).

Resumo das propriedades:
Dureza (HV 0.3): 600 - 750 HV

Porosidade: < 2%

Temp. max. de trabalho: 850 °C

Espessura max.: 0,7 mm
Resisténcia a abrasao: 1,57 mm3/min
Adesao: 10500 Psi
Salt spray: 10500 Psi
Rugosidade em bruto: 3 um
Rugosidade pos acab.: 0,1 um
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Rijeza Metalurgia
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