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GENERALIDADES

Os agos inoxidaveis sao utilizados como revestimento por oferecerem excelente protegao
contra a corrosao. O Cromo como elemento de liga garante a formacdo de uma camada
passivadora, pela reagdo com o oxigénio, que garante essa protegao principalmente em
ambientes marinhos. As ligas inoxidaveis sdo opcdes mais vidveis quando comparadas as
ligas de Niquel e oferecem maior resisténcia a abrasdo quando comparadas as ligas de
Zinco e Aluminio (ambas também utilizadas contra a corrosao).

A aplicagao dos revestimentos de ago inox podem ser realizadas tanto por ArcSpray
como por HVOF, exibindo microestrutura densa e lisa, o que permite que ele seja
facilmente usinado e utilizado para recuperagéo dimensional de pegas.

[&] composicio quimica

CARBONETO DETUNGSTENIO | REVESTIMENTO METALICO | DATASHEET




A camada passivadora que se forma na superficie, proveniente da reagdo do Cromo com o Oxigénio da
atmosfera, € o que promove a esses revestimentos excelente resisténcia a corrosdo. Além dessa camada
se formar quase que instantaneamente, ela tem a capacidade de se auto regenerar na presenga de algum
defeito, o que oferece vida longa dos agos inoxidaveis.

O ago inox 316L, devido a presenga de Ni oferece maior protegéo a corrosdo em ambiente marinho e
ambientes de acidos minerais (HNO3, H2SO4) e organicos (acido citrico, acético). A presenga de Si no ago 420
e Mo no 316L promove maior resisténcia a oxidacao a a sulfidagio. E importante salientar que apesar da
nomenclatura, os revestimentos inoxidaveis sofrem corrosao, principalmente em meios redutores (HCI, e HF),
pois diminuem a passividade destes materiais.

Nessas ocasibes a corrosdo se apresenta sob a forma de pites (pequenos pontos que geram tensdes e levam a
corrosdo por fadiga. Os agos inoxidaveis também tornam-se suscetiveis a corrosdo em temperaturas na faixa
de 550 - 740 °C por tempo prolongado, onde precipitam-se Carbonetos de Cromo no contorno de gréo e,
portanto, reduz a porcentagem de Cromo livre para reagir com o Oxigénio.
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ADESAO

Os revestimento de Ago Inox possuem valores de adesao ao
substrato na ordem de 9100 Psi (62 Mpa). O ensaio é realizado
de acordo com a norma ASTM C633

M&x_Forga (N) Méx_TensSo(MPa) Méx_Tens3o(Psi)
317914 627411 909997
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RESISTENCIA A ABRASAO

Os revestimento de Aco Inox nao sdo a melhor alternativa no que diz
respeito a resisténcia a abrasdo, apesar de apresentar valores aceitaveis para
aplicagdes ndo muito severas, principalmente o revestimento de 420, devido
sua dureza um pouco mais elevada. Esta propriedade é avaliada através de
ensaio de acordo com a ASTM G65, e o resultado € medido pela perda de
volume da amostra por minuto de exposicdo
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PRINCIPAIS
APLICAGOES:

As principais aplicagdes envolvemn condigdes que necessitam resisténcia a corrosao.
Porém, esses revestimentos também oferecem uma boa protegédo contra cavitagéo e
erosdo em baixas temperaturas. E amplamente utilizado na industria de petréleo e gas,
papel e celulose, industria quimica e alimenticia em pegas como: rolos de impresséo,
eixos de bombas, anel de vedagao, cilindros de motor diesel e exaustores.

Eixo de Bomba

O 420 ainda pode ser aplicado em situagdes que necessitam combinagdo com a
resisténcia a abrasao e fricgdo: mancais de rolamento, émbolos de bombas e cilindros
hidraulicos. Os revestimentos de Ago Inox também sdo muito aplicados para
recuperacéo dimensional de pegas.

Homogeneizador de Leite




ONDE NAO APLICAR:

Os revestimentos de Ago Inox ndo devem ser aplicados em atmosferas redutoras (is
de Oxigénio ou excesso de Hidrogénio) e em meios com solugdo de cloretos, como
acido cloridrico, cloreto de ferro, cloreto de cobre, cloretos alcalinos e alcalino-terrosos.
Ainda, em temperaturas acima de 550°C a 740°C esses revestimentos perdem suas
propriedades de resisténcia a corrosio..

Resumo das propriedades:

Dureza: 320 (316L); 520 (420) HV
Porosidade: < 4%

Temp. max. de trabalho: 540 °C

Espessura max. 0,7 mm

Resisténcia a abrasao: 9,53 (420); 11,20 (316L) mm?3*/min
Adesdo: <9100 Psi

Salt Spray: > 1000 h

Rugosidade em bruto: 3 um

Rugosidade pos acab.: 0,1 um
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